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LASTING CONNECTIONS

cz

Firma Bohler Welding, kterd je prikopnikem v oblasti spo-
tfebnich materidld pro svafovdni, nabizi na celém svété
vyhradnifadu vyrobkl pro svarovdni spoju. Vice nez 2 000
vyrobkU je nepretrzité prizplsobovdno aktudinim specifi-
kacim primyslu a poZadavklm zdkaznikd; tyto vyrobky
jsou certifikovany uzndvanymiinstitucemi, a tedy schvdleny
pro nejobtiznéjsi aplikace v oblasti svafovdni. Vzhledem k
tomu, Ze se jednd o spolehlivého partnera pro zdkazniky,
motto ,lasting connections” predstavuje filozofii znacky z
hlediska svarl i osobnich vztahd.

PL

Jako pionier w dziedzinie spawalniczych materiatow eks-
ploatacyjnych, Béhler Welding oferuje klientom na catym
$wiecie unikalng game produktéw do spawania potgcze-
niowego. Asortyment obejmujgcy ponad 2 tys. produk-
téw jest stale dostosowywany do biezqgcych wymagan
przemystu i potrzeb klientéw, certyfikowany przez uznane
instytucje i zatwierdzony do stosowania w najtrudniejszych
procesach spawalniczych. Filozofie marki bedqcej nieza-
wodnym partnerem dla klientéw doskonale odzwierciedla
jej motto ,lasting connections”, odnoszgce sie zaréwno
do potgczen spawanych, jak i zwigzkéw miedzyludzkich.

RU

Byayum nuaepom B 0651ACTU PACXOAHBIX CBAPOYHbBIX MATE-
puanos, Bohler Welding npeanaraet Bo BcemM Mupe CBOM
3KCKITIO3MBHbBIN ACCOPTUMEHT MPOAYKLIMM AT BbINMOMTHEHMUS
CBApPHbIX coeanHeHun. Cebile 2000 nsaenmit NOCTOSHHO
AAQNTUPYIOTCS MOA AKTYASbHbIE TPEOOBAHMS MPOMBbILLIEH-
HOCTU U MOTPEOHOCTH 3AKAZUYMKOB, OHM MPOXOAST CEPTU-
GUKAUMIO B ABTOPUTETHbBIX OPraHM3ALMIX U YTBEPKAEHDI
A9 CBAPKM B CAMBIX TAXKENbIX YyCNnoBMax. KoMnaHms BbICTY-
naeT HAOAEXHbIM NAPTHEPOM AN CBOMX 3AKA3YMKOB, A ee
CINOraH “rMpPOoYHbIM KOHTAKT” BbIPAXKAET MPUHLKMM 6PEHAC
He TOMbKO B CBAPKE, HO M B MEXITMYHOCTHbIX OTHOLLEHMSIX.

Nasi zdkaznici vyuzZivaqji sluzby partnera

» s maximadlnimi zkusenostmi v oboru svafovdni spojd,
ktery poskytuje nejlepsi dostupnou aplikacni podporu
na svéte

» specializovaného na feSeni mistnich a globdinich pro-
blematik v oblasti, v niZ je lidrem

» koncentrovaného na potfeby a Uspéchy zakaznikd

» pritomného na celém svété s vyrobnimi zdvody, kan-
celdfemi a distributory

Wspétpracujqc z nami, nasi klienci mogq liczyé na
partnera, ktéry
» ma ogromne doswiadczenie w spawaniu potgczenio-

wym i oferuje najlepsze na swiecie wsparcie w obstu-
dze produktéw

» jest specjalistq i liderem w zakresie rozwigzywania pro-
blemdw lokalnych i globalnych

» zwraca szczegodlng uwage na potrzeby i sukcesy
klientow

» posiada zaktady produkcyjne, biura i sie¢ dystrybuto-
row na catym swiecie

Hawwm knr1eHTbl UMeloT A€o ¢ napTtHepom, KOTOprﬁ

» MMeeT MAKCUMATbHbIM OMbIT B 0651ACTM CBAPOYHbIX
COEAMHEHMM M OKA3BLIBAET HAMITYYLLYIO MOAAEPXKKY B
MUpe

» CMeumanmsmpyeTcs 1 aBnaeTca MMASPOM B peLleHnM
MECTHbIX M 0B6LMX NpobrnemM

» OPUMEHTMPOBAH HA I'IOTpe6HOCTl/I nycnex KnnMeHToB

» UMeeT NPeAnpUaTUs, OPUChl U AUCTPUOBLIOTOPOB MO
BCEMY MMPY
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MULTIFUNKCNI GENERATORY
PRO SVAROVANI MIG/MAG,
TIG DC HF A OBALENOU
ELEKTRODOU

URANOS 2700 MTE jsou svarovaci zdroje, které optimdiné
kombinuji pokrocilé digitdIni Fizeni a vyjimecné snadné pou-
Zitf se zdrukou nejvyssi kvality a vysoké presnosti svarovdni.

PL

WIELOFUNKCYJNE SPAWARKI
DO SPAWANIA MIG/MAG, TIG
DC HF | ELEKTRODA

URANQOS 2700 MTE to spawarki, ktére w optymalny sposéb
tqczg w sobie najwyzszg technologie cyfrowego sterowa-
nia i ogromnq tatwos¢ obstugi, tak by zapewniac wysokg
jakos¢ i precyzje spawania.

RU

MYTBTMOYHKUMOHATTbHbIE
CBAPOYHbBIE ATTTTAPATBI AJTA
MIG/MAG, TIG DC HF M1 MMA

CeapoyHble HBepTopbl URANOS 2700 MTE onTrmanbHo
COYEeTAIOT BbICOKYIO TEXHOMOTMIO LIMDPOBOTO YNPABIEHMS
c 60MbLIOM NPOCTOTOM MUCMOMB3OBAHMUS, YTO MO3BONIET
BbIMOMHATL HOAEXHYIO U BbICOKOKAYECTBEHHYIO CBAPKY.
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APLIKACE

Tyto multifunkeni zdroje s invertorovou technologif jsou
schopné uspokojit pozadavky na svarovdni ve kterém-
koli aplikaénim oboru. Rozmanitost funkci a technickych
feSeniz nich délajf vyrobek ocenovany ve viech aplikacich
v nichz je poZadovdno vysoce kvalitnf svarovdni's vysokou
presnosti, jak je tomu napriklad v pripadé nerezové oceli.

SYSTEM VHODNY PRO
VSECHNY POTREBY

Novd fada zdrojl nabizi v jediném zafizeni moznost reali-
zace téchto svarovacich metod: MIG/MAG (GMAW), TIG DC
HF a Lift (GTAW) spolu se vsemi funkcemi véetné svarovant
obalenou elektrodou (MMA-SMAW). Svarovdni metodou
MIG je k dispozici v rdmci standardniho i pulzniho rezimu
(pulzni MIG). V pulznich rezimech procesorovd jednotka
synergicky Fidi vSechny svarovaci parametry.

POKROCILA TECHNOLOGIE A
VYSOKY VYKON

Zdroje URANOS 2700 MTE jsou vybaveny nejpokrocilejsimi
fidicimi systémy, vyvinutymi a patentovanymi pro zajisténi
vyjimecénych vlastnosti.

Rizeni zdroje je zcela spravované v rédmci digitdini techno-
logie s DSP (Digital Signal Processor).

V zafizeni je integrovdna technologie Green@Wave® , kterd
zarucuje navysenf vystupniho vykonu, nizkou spotfebu a
vysokou Ucinnost bez dalsich negativnich Gcinkl na napd-
ject sit.

INTELIGENTNI OBLOUK

Dulezitou vlastnosti fady URANQOS je zavedeni nového
digitdiniho fidiciho systému DDWC® s vysoce vykonnymi
vypocetnimi schopnostmi. To dovoluje systému reagovat
extrémné rychle na zmény podminek svarovdni, prepoditat
a upravovat parametry na optimdlni hodnoty. Poskytovat
tak bez kompromisu ,inteligentni“ svarovaci oblouk, ktery
se neustdle automaticky prizplsobuje a vzdy zajistuje opti-
mdinf proces. Pfesvédcte se sami pfi svafovdni.

PL

LASTOSOWANIA

Wielofunkcyjne spawarki inwertorowe spetniajgce wszelkie
potrzeby spawalnicze w kazdym obszarze zastosowania.
Dzieki szerokiemu zakresowi funkcji i rozwigzan technolo-
gicznych sq chetnie uzywane we wszystkich dziedzinach
zastosowania, w ktérych wymagana jest wysoka jakosc i
precyzja, jak w przypadku spawania stali nierdzewne;.

SYSTEM ODPOWIADAJACY
WSZELKIM POTRZEBOM

Nowa gama spawarek umozliwia spawanie dowolng
metodq przy uzyciu jednego urzgdzenia: MIG/MAG
(GMAW), TIG DC HF i Lift (GTAW), we wszystkich trybach, oraz
elektrodg (MMA-SMAW). Spawanie metodg MIG dostepne
jest zaréwno w trybie standardowym, jak i pulsacyjnym
(spawanie pulsacyjne MIG). W tym trybie dziatania elek-
troniczny uktad sterowania spawarki reguluje synergicznie
wszystkie parametry spawania.

LAAWANSOWANA
TECHNOLOGIA I WYSOKIE
OSIAGI

Spawarki URANQOS 2700 MTE wyposazone sq w bardziej
zaawansowane uktady sterowania opracowane i opa-
tentowane w celu zapewnienia doskonatych wtasciwosci
uzytkowych.

Sterowanie spawarkg odbywa sie catkowicie w oparciu o
technologie cyfrowq, z poziomu procesora DSP (Digital
Signal Processor).

Urzgdzenie wykorzystuje technologie Green@Wave®, ktéra
zapewnia pobdr energii przy duzym wspdtczynniku mocy z
sieci prqdu przemiennego, zwiekszajqgc moc wyjsciowq oraz
zmniejszajqc zuzycie i wptyw na sie¢ zasilania.

INTELIGENTNY +UK

Gtéwnym elementem decydujgcym o innowacyjnym cha-
rakterze serii URANQOS jest nowy cyfrowy uktad sterowania
DDWC® o duzej mocy i wysokiej predkosci obliczeniowej.
Dzieki niemu system jest w stanie niezwykle szybko reago-
wac na zmiane warunkdw roboczych, ponownie obliczac¢
i optymalnie regulowa¢ wszystkie parametry, pozwalajgc
uzyskac ,inteligentny” tuk, ktéry automatycznie stale dosto-
sowuje sie do warunkdw tak, by zapewnia¢ najwyzszg jakosé
procesu spawania. Uwierzysz, gdy zobaczysz je w akcji.




RU

OBJTACTM TNTPUMEHEHIA

YHUBEPCAbHbIE MHBEPTOPHbIE ANMAPATLI YAOBETBOPSIIOT
mobble NOTPebHOCTM CBAPKM B Ntobom obnacty npume-
HeHus. bnaroaaps pasHO06pPA3MIO GYHKLMM U TEXHONOTM-
YeCKMX pelleHnit AQHHOE pellieHre Nosb3yeTcs CNPOCOM
BE3AE, TAE TpebyeTcs BbICOKOKAYECTBEHHAS M TOYHAS
CBAPKA Mpu 605bWON MPOU3BOAMTENBHOCTU, KAK B CITy-
yae CBAPKM HepKABEIOLEN CTANM.

YHWBEPCAJIbHAA CMCTEMA

MHBEPTOPLI HOBOIO MOKOSEHMS OObEAMHSIOT B OAHOM
annapaTte BO3MOXHOCTM BbIMOMHEHUS MO60ro BUAC
CBApKM: nonyastomMaTmuyeckas ceapka MIG/MAG (GMAW),
AproHOAYroBdsi CBApPKA Ha noctosHHom Toke TIG DC
HF 1 pydHas AyroBas CBAPKA LWUTYYHbIMM 3M1€KTPOACMM
(MMA-SMAW). Ceapky MIG MOHO BbINOMHATb KAK B CTAH-
AQPTHOM, TAK 1 B UMMYIbCHOM pexume. B aTom pexmme
3NEeKTPOHHOE YNpaBeHMe CBAPOYHbIM ANNApPATOM BEAET
CUHEPTeTUYECKYIO PErYITMPOBKY BCEX MAPAMETPOB CBAPKM.

[MTEPEAOBbBIE TEXHOJ1OI'MIN
N BbICOKAA
[TPON3BOAMNTEITBHOCTb

CBapoyHble mnctodHmkr URANOS 2700 MTE ocHa-
LLEeHbl CAMbIMW HOBEMLLMMM 3AMNATEHTOBAHHLIMKU CUCTE-
aMu YyNpPaBEHUS AMS FAPAHTUMPOBAHWSA OTAMYHOM
NPOW3BOAMTENBHOCTH.

YnpasneHue annapatoM OCYLLECTBSETCA MOTHOCTLIO C
MCMNONb30BAHMEM LMDPOBOM TEXHOMOMMMU NMOCPEACTBOM
LUMNC (Undposoro npoueccopa CUrHanos).

Annapart uMmeeT Takxke TexHonoruo Green@Wave®, obe-
crneuynBaoLLas NoTpebrieHne TokA U3 CeTU NePEMEHHOro
TOKQ C OYeHb BbICOKMM KO3IPPULMEHTOM MOLLHOCTHK; 3TO
OBbILIAET MOLLHOCTb HA BbIXOAE W CHUMXAET PACXOAbI M3
CETU MUTAHMS 1 BO3AEMNCTBME HA Hee.

YMHAA™ AYTA

Hanbonee BaxkHOM 0COBEHHOCTBIO ANMNAPATOB CEPUM
URANOS aBnsetcs HoBas LUMPOBAS CUCTEMA AMHAMM-
4eckoro KOHTpons ceapki DDWC®, cnoco6Has BbINOAHAT
6bICTPYIO0 06PABOTKY 6OMLLIOTO KONMMYECTBA MHGOPMALIMM.

DTO NO3BOMISET CUCTEME NPEAENBHO BbICTPO PEArMpoBATHL
HA M3IMeHeHM4A yCJ'IOBl/\l;\ CBAPKK, MEPECHUNTLIBAA N 3MEHAA
BCE NMAPAMETPbLI A0 ONTUMASIbHOM BENMUYMHBI U obecne-
MBAST «YMHYIO» CBAPOYHYIO AYTY, KOTOPAs HEMPEPLIBHO
NOACTPAMBAETCS TAKMM 0OPA30M, YTOObLI BCErAd rApaH-
TMPOBATbL ONTMMASIbHBIM NpoLecc. MNonpobyiite 1 ybeam-
TeCb CAMM.

URANOS 2700 MTE
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INTEGROVANA
JEDNOTKA
PODAVACE DRATU

Poddavani svarovaciho drdtu je inte-
grovdno do svarovaciho zdroje a je
realizovdno poddvaci mechanikou
drdtu s dvou kladkovym pohonem
(volitelné moZno jednoduse rozsifit
na ctyfi kladky). Soucdsti motoru je
opticky snimac otdacek, ktery v redl-
ném case kontroluje rychlost posuvu
drdtu a udrzuje ji béhem svarovaciho
procesu na konstantni drovni.

cz
UlozZeni tlakové Iahve

PL
Uchwyt na butle

RU
Otcek AN 6annoHa

(o4
PFepravni vozik generdtoru

PL
Wodzek do przemieszczania
spawarki

RU
Tenexka aAns nepeBosku
reHepaTopd

PL

WBUDOWANY
PODAJNIK DRUTU

Podajnik drutu spawalniczego jest
wbudowany w spawarke, a jego
dziatanie opiera sie na dwurolkowym
napedzie (z mozliwosciq rozbudowy
do napedu czterorolkowego). Wbu-
dowany enkoder optyczny kontroluje
predkos¢ podawania drutu w czasie
rzeczywistymiutrzymuje jg na statym
poziomie podczas spawania.

RU

BCTPOEHHOE
YCTPOMCTBO
MOAAHM

[MPOBOJTOKM

CBApPOYHbBIM annapaT OCHAlleH
YCTPOMCTBOM MOAQYM CBAPOYHOM
MPOBOJSIOKM, KOTOPOE COCTOMT M3
Y351 MOAQYM C ABYXPOSMKOBBIM MPU-
BOAOM (MMeEEeTCS Onums C YeTblPbMS
ponukamu). ONTUYeCKUM IHKOoAEP
M3MepsieT CKOPOCTb MPOBOMOKM B
peansHOM BpeMeHU U MOAAEPXKMBAET
ee NoCTOAHHOM BO BpeMsi CBAPKM.

cz
Pohon prostfednictvim dvou kladek

(v ramci volitelného prislusenstvi prostfednictvim

CtyF kladek)

PL
Naped dwurolkowy
(opcjonalnie czterorolkowy)

RU

ABYXPOSMKOBbLIN MPUBOA

(onums: YeTbIPEXPONMKOBLIM MPUBOA)

cz

Civka o praméru 300 mm

PL

Szpula 300 mm

RU
Katyuwka 300 mm

cz
Chladici jednotka

PL

Zespot chtodzqcey

RU
Brnok oxnaxaeHus
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IPANEL

Zdroje URANOS 2700 MTE jsou vyba-
veny ovlddacimi panely iPanel s 3,5
"displejem a intuitivnim uzivatelskym
rozhranim, které je ve svém oboru jedi-
necné. Prostfednictvim tohoto nového
panelu osazeného pohodinymi funkc-
nimi tlacitky a oto¢nym ovladacem,
je mozné nastavit vSechny svarovaci
parametry. Také na zdkladé speci-
fickych poZzadavkl a zkuSenosti, je
mozné volit mezi z&kladni (XE) pokro-
Cilou (XA) a profesiondini (XP) trovnf
rozhrani pro specidlni a komplexnégjsi
zpUsoby nastaven.

cz
Funkénf tlacitka

PL
Przyciski funkcyjne

RU
q)yHKLI,VIOHOJ'IbeIe Krnasumiim

PL

IPANEL

Spawarka URANQOS 2700 MTE jest
wyposazona w panel sterowania
serii iPanel, z duzym i czytelnym 3,5”
wyswietlaczem i niezwykle tatwym w
obstudze interfejsem, wyjgtkowym w
swojej dziedzinie zastosowania.

Nowy panel sterowania z wygod-
nymi i funkcjonalnymi przyciskami
i pokrettem umozliwia ustawienie
wszystkich parametréw spawania.
Ponadto ze standardowego ekranu
(XE) mozna przej$¢ do ekrandw usta-
wien zaawansowanych (XA) i pro-
fesjonalnych (XP), w zaleznosci od
szczegdlnych i ztozonych potrzeb.

55x 73 mm

cz cz
Podsviceny displej

PL PL
Podswietlany
wyswietlacz

RU

Amcnnen c noaACBeTKOM

boéhler vecing

voestalpi

RU

IPANEL

Mueeptop URANOS 2700 MTE obopy-
AOBQH MNAHenNblo ynpaeneHms iPanel
C 60MbLWMM U YETKUM amcnrieem 3,5”
M OYeHb MPOCTbIM WMHTEPDENCOM
NOMb30BATENS, YHUKASbHbLIM B CBOEMN
061acTV NPUMEHEHMUS.

C HOBOM NaHenu ynpaBneHus, ocHa-
LEHHOM YAOBOHBIMU U QYHKLIMOHASb-
HbIMM KITABULLAMMU U PYYKOM, MOXHO
30AQTb BCE MApPAMETPbLI CBAPKM.
Kpome Toro, B 3aBUCKMMOCTM OT
noTpebHOCTEN M OCOObLIX YCIIOBUM
MO>XHO MepenTr OT CTAHAQPTHOIO
pexXmMa oTO6PAXKEHMS MAPMETPOB
(XE) k npoaBuHYTOMY (XA) 1 npo-
deccuoHanbHoMy (XP) ypoBHO Ans
BbINOSHEHMA OCOO6bLIX M CITOXHbIX
perynmpoBOK.

Otocny ovladac

Pokretto sterowania

RU Pyuka ynpasnerus

Ccz
LED displej

PL
Wyswietlacz LED

RU
CBETOAMOAHBIN
Amcnnen

URANOS 2700 MTE
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SVAROVANI MIG/MAG, VHODNE
PRO KAZDOU SITUACI

V kazdé situaci je mozné vyvolat z panelu vice nez 60 tovdarné nasta-
venych synergickych svafovacich programu. Vyuzitim téchto syner-
gickych krivek fidici systém zdroje po zaddni typu materidlu, prméru
drdtu a pouZitého ochranného plynu automaticky kontroluje vsechny
parametry potrebné pro zajisténi svarovaciho procesu MIG/MAG s
vysokou produktivitou a kvalitou.

Panel ddle nabizi informacni pruh s podrobnéjsimi informacemi, na
kterém je uvedena fada hodnot (tloustka dilu uréeného ke svarfovdni,
rozmér koutového svaru apod.) uZite¢nych pro zaddvdani a optimali-
zaci procesu a nastavovanych parametrd.

'G PL

SPAWANIE MIG/MAG |
(G3/4 Sit_@1.2mm Ar 18%C0; ) ODPOWIEDNIE W KAZDEJ
| SYTUACUI

©G3/4 Si1 CO. © 0.8

©G3/4 Si1 Ar 18%C0, ®1.0 |

@ CrNi 19 9 Ar 2%CO: ©1.2 W kazdych warunkach roboczych mozna przywotadé na panelu jeden z

:ﬁagmm ©16 ponad 60 fabrycznie wgranych programéw spawania synergicznego.

(] ; Korzystajgc z tych krzywych synergicznych, uktad sterowania spawarki

:% g \ automatycznie reguluje wszystkie parametry spawania, po ustawie-
3 niu danych materiatu drutu, Srednicy i rodzaju stosowanego gazu, tak

\ @ ﬁ {} aby zapewni¢ wysokq produktywnos¢ spawania metodq MIG/MAG,

— przy zachowaniu doskonatej jakosci procesu.
Panel daje ponadto mozliwos¢ wyswietlenia ekranu ze szczegdtowymi
informacjami (grubos¢ spawanej czesci, wymiary ztqcza kqtowego
itp.), ktére mogq by¢ przydatne do usprawnienia procesu spawania.

= A -~

RU

YHWMBEPCAJIbHAA CBAPKA
MIG/MAG

B namatn annaparta nmeetcs cebilwle 60 NpeaAyCTAHOBNEHHbIX CUHEP-
reTM4eckmMx NPorpamMM, 1 B rtoObIX YCIOBMAX CBAPKM MOXHO C NAHeNM
BbIOPATb OAHY M3 HUX.

Bnaroaaps npMMeHeHMIo AQHHbBIX CUHEPTEeTUYECKMX KPMBBIX AOCTA-
TOYHO 3AAQTb MATEPUAS MPOBOSIOKK, €€ AMAMETP U TUM NMPUMEHSe-
MOTO rasa, Mocre Yero cMcTeMd ynpaenieHmsa reHepaTopa HaumHaeT
ABTOMATUYECKM PETYNMPOBATL BCe paboume NapamMeTpbl, rapaHTM
pYys BbICOKYIO MPOM3BOAMTENBHOCTL cBaApkm MIG/MAG npu coxpa-
HEHWMMK Ka4YeCTBA NpoLiecca.

Kpome Toro, Ha NaHenu MMeeTcs OKHO C AOMOMHMUTENBHOM MHMOP-
Maumen (TonwmHa cBapmBaemMom AeTanu, pasmMep yrioBoro ceap-
HOrO BASMKA M T.M.), KOTOPAS NOAe3HA A ONTUMM3ALMK NpoLecca
CBAPKM.
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UZIVATELSKE PRIZPUSOBENI
SVAROVACICH PROGRAMU

Vsechna nastaveni uskute¢nénd i upravend uzivatelem béhem sva-
fovani mohou byt snadno uloZena do paméti véetné pojmenovdni, tak
aby mohla byt ndsledné rychle vyvoldna jak ze zafizeni, tak z ddlko-
vych ovladacl. Je tedy mozné vytvorit si viastni, uZivatelsky prizpC-
sobeny archiv postupl pro nejrliznéjsi situace. Servisni oddéleni md k
dispozici neustdle se rozsitujici prehled rliznych svafovacich postupt
a je schopna poskytnout fesenf pripadnych specifickych potreb.

PL

DOSTOSOWYWANIE PROGRAMOW
SPAWANIA

Wszystkie ustawienia wybrane podczas spawania moggq by¢ z tatwo-
$ciq zapisane w pamieci pod wybrang przez uzytkownika nazwq, tak
by mozna byto je szybko przywotad zaréwno z poziomu spawarki, jak
i z pilota zdalnego sterowania. W ten sposéb mozna stworzy¢ wta-
sne archiwum programoéw spawania dopasowanych do rozmaitych
sytuacji. Serwis techniczny stale poszerza swoje doswiadczenie i jest
w stanie zaoferowa¢ odpowiednie rozwigzania, uwzgledniajqc szcze-
gdlne potrzeby klientdw.

RU

MHAMBUAYATTBHBIE TTPOT PAMMB
CBAPKM

Bce HacTpoMku, BbINONMHEHHbIE BO BPEMSsI CBAPKM, MOXKHO 3dMuU-
CATb B NAMSATb MNOA HA3BAHMEM, BbIGPAHHBIM CAMMWM MOSb30BATE-
neM, C TeM, YTOObI UX MOXKHO ObIf10 NIErKO BbI3BATH KAK HA MAHENM HA
60pPTY MALLUMHBI, TAK U HA YCTPOMCTBE AUCTAHLMOHHOTO YNPABIIEHMS.
DTO 03HAYAET, YTO MOXHO CO3AATE COOCTBEHHbBIM APXMB MPOrPAMM
CBAPKMU A CAMbBIX PA3HBIX CUTYAUMM. Halla TexHuyeckas cny>x6a
pacnonaraeTt 605bWKMM HA60POM pPeLleHMM, KOTOPLIM MOCTOSHHO
nononHsetcs. No3ToMy Npu HEOOXOAMMOCTU OHA MOXET MPEeASIO-
KUTb MEPCOHANM3UPOBAHHbIE PELLEHMS ANt OCOObIX CryYdesB.
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POKROCILA
RESENI

Zdroje URANOS 2700 MTE jsou sou-
&dsti programu green@wave® ktery
zahrnuje zdroje navrZzené pro Usporu
energie v souladu s normou EN61000
3-12 a navazujicl vétsi kolektivni
odpovédnost vici Zivotnimu prostredi.
URANOS 2700 MTE jsou vybaveny
technologif U.P.F.R. pro fizeni uciniku
zajistujici extrémné vysokou Uc¢innost
zarfizeni a nizky pfikon z napdjeci sou-
stavy. Mohou byt také pfipojeny do
podnikového sitového systému Weld@
Net pro vicendsobné efektivnifizenia
spravu svarovacich procesU.

PL

ZAAWANSOWANE
ROZWIAZANIA

Spawarki URANOS 2700 MTE nalezq
do gamy urzqdzen green@wave®,
projektowanych z myslg o oszcze-
dzaniu energii zgodnie z normg EN
61000-3-12 i zapewnieniu wiekszej
odpowiedzialnosci spotecznej wzgle-
dem $rodowiska. Modele URANOS
2700 MTE wykorzystujg technologie
U.P.F.R. stuzgcg do korekty wspdtczyn-
nika mocy, ktéra zapewnia najwyzszqg
wydajnos¢ przy niskim poborze prgdu
z sieci, i mogqg by¢ podtgczone do
systemu Weld@Net umozliwiajgcego
kompletne i efektywne zarzqdzanie
procesem spawania z wykorzystaniem
kilku spawarek jednoczesnie.

,!»1 -

;‘ [

v
VvV

O A Sy

A

RU

[MEPEAOBbBIE
PELLIEHINA

Annapatsl URANOS 2700 MTE aBns-
IOTCS CBAPOYHBIMK UCTOUHMKAMM
knacca Green@Wave®. Green@Wave®
npeaCcTaBniseT coboM HOBYO MAAT-
DOPMY At COXPAHEHUS SHEPTUM
cornacHo HopmaTtuey EN61000-3-12 m
KaK NposiBreHune 6onbluer 3a60Tbl 06
okpy>xatoulen cpeae. URANOS 2700
MTE ocHaleHbl TexHonornen U.P.F.R.
ANS AKTUBHOM KOppeKLUmMn Koahdu-
LMEHTA MOLWHOCTU ANt MPEAESbHO
BbICOKOM 3DPEKTUBHOCTM MorfoLle-
HUS TOKA M3 ceTh. OHM TaKKe MoryT
ObITb MOAKSTIOYEHBI K cicTeme Weld@
Net AN AOCTUMXEHMS MOSHOTO M
3D DEKTUBHOrO yNpaBNeHMs HECKOMb-
KUMMW CBAPOYHBIMM AMMApPATAMM.
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CHLADICI JEDNOTKA
WU 230 / WU 232

Ve spojeni s generdtorem URANOS 2700 MTE nabizi novou chladicf
jednotku WU 230 / WU 232, vybavenou rotacnim cerpadlem a kon-
trolnim tlakovym spinacem. Sprdava chladici jednotky je provddéna
zdrojem na zdkladé skutec¢nych potreb chlazeni. Pripojeni vystupu
chladici kapaliny jsou k dispozici v predni i v zadni ¢dsti.

PL

JEDNOSTKA CHEODZACA
WU 2350/WU 232

Uzupetnieniem spawarki URANOS 2700 MTE jest nowa jednostka
chtodzqca WU 230/WU 232 wyposazona w pompe wirowq i wytgcz-
nik ciénieniowy. Spawarka steruje dziataniem jednostki chtodzqcejw
zalezno$ci od wymaganego poziomu chtodzenia. Przytgcza chto-
dziwa dostepne sq zaréwno z przodu, jak i z tytu jednostki.

RU

BJ1OK OXTTAXK AEHNA
WU 230/WU 232

Ans komnnekTaumm URANOS 2700 MTE npeanaraeTtcs HoBbIM 6110k
oxnaxaeHua WU 230/WU 232, ocHAWEHHbIM POTALMOHHBIM HOCOCOM
U pErynmpyoLwmMM BbiKtouaTenem no aoasneHumio. lNpsmoe ynpaene-
HWE MPOU3BOAMTENBHOCTLIO MCXOAS M3 MOTPEBHOCTM B OXNTAXKAEHUM
ropenku. MaTtpybkm Ang NOABOACQ OXIAXKACKOLLEN XUAKOCTU MMe-
lOTCA crnepeam 1 C3aam.

cz
Rychlospojka pro vystup chladicf
kapaliny

PL

Przytqcze wylotu chtodziwa

RU
LTyuep/natpyb60ok Bbixoad
OXTTAXKACIOLWEN XUAKOCTH

KOMUNIKACE
CAN BUS

Systém byl ddle navrzen tak, aby byl zcela imunni
vUci rusenim zpUsobenym pritomnosti elektro-
magnetickych poli, aby byl zajistén zcela bez-
pecny prenos dat plnou rychlosti (500 kbs) a aby
se umoznily aktualizace / uZivatelskd pfizplso-
benf a diagnostika zafizen.

KOMUNIKACJA
CAN BUS

Ponadto uktad zostat zaprojektowany z mysiq
0 zapewnieniu petnej odpornosci na zaktdce-
nia elektromagnetyczne, tak aby umozliwi¢ bez-
pieczne i szybkie (500 kb/s) przesytanie danych
zawartych w systemie oraz aktualizowanie/
dostosowywanie parametréow urzqgdzenia i prze-
prowadzanie jego diagnostyki.

CBA3b
CAN BUS

CuctemMa ab6CoOMOTHO HEYYBCTBMTENBHA K MOMe-
XAM, CO3AQBAEMbIM 3M1EKTPOMATHUTHBIMM
MOMAAMM; OHA CIYXKUT AN HOAEXKHOMW U CKOPOCT-
HoM (500 KéuT/c) nepeaaym AQHHBIX CUCTEMBI U
NMO3BOSSET OCYLECTBNATL OOHOBNEHME/ UHAMBM-
AYQIBHYIO HAOCTPOMKY M AMATHOCTMKY AnNnapaTa.

Ccz

kapaliny
PL
Przytqcze wlotu chtodziwa

RU
LUTyuep/natpybok Bxoad
OXNAXAQIOLLEN XKMAKOCTHU

URANOS 2700 MTE

"

Rychlospojka pro vstup chladici



Ccz

DALSI VYHODY

PFisluSenstvi

Systém URANOS 2700 MTE mUze byt
doplnén prislusenstvim, které ddle
zvysuje moznosti a ucinnost systému,
vCetné svarovacich hordkl DgMig pro-
svarfovani MIG a kompletni Fady ddl-
kovych ovladact pro fizeni a spravu
droje ze vzddleného stanovisté.

PL

POZOSTALE
ZALETY

Akcesoria

System URANOS 2700 MTE moze
by¢ uzupetniony akcesoriami, ktére
dodatkowo zwiekszajq jego mozli-
wosci i wydajnosé, takimi jak uchwyt
DgMig do spawania metodg MIG i
kompletna linia elementéw zdalnego
sterowania do regulacji i obstugi na
odlegtosc.

RU

MPOYME
NMPEMMYLLECTBA

Akceccyapbl

Annapat URANOS 2700 MTE MoxHO
YKOMMMEKTOBATb AOMOMHUTENb-
HbIMW AKCEeCCYdapbIMUK, KOTOPbIE eLle
60nblle PACLUMPAIOT BO3MOXHOCTU U
3O PEKTUBHOCTb CUCTEMBI, HANPUMED,
ropenkor DgMig ans cesapku MIG un
NOMHBIM HO6OPOM YCTPOWCTB AMC-
TAHUWMOHHOTO YNPABAEHMSA U PErynm-
POBKU AN YNPABAEHWS MHBEPTOPOM
C YAQIIEHHOrO NoCTa.

st_digitig
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MIG/MAG

Ccz

VLASTNOSTI A
PARAMETRY

Easy Joining

Umoznuje vétsi rychlost a
presnost pfi spojovdnia
bodovani dilt.

Fast Pulse

UmoZniuje dosdhnout vetsi
koncentrace a lepsf stability
elektrického oblouku.

Pulse Slope
UmoZniuje nastavit postupny
prechod od minima po

maximum v rezimu pulzniho
TIG.

Smart Start

Toto inovativni fizeni f&ze
spousténi zarucuje vzdy
bezpecné zapdleni a omezenf
rozstfiku pfi svarovdni.

Double Pulse

UmoZnuje Iépe pracovat s
tenkymi materidly a dosdhnout
vyjimecné estetiky svarovani.

Wire Ready

Prostfednictvim této specidini
funkce Ize dosdhnout
programovaného odhorenti
drdtu (drdt se nikdy nepfilepi)
a dokonalé pripravy drdtu pro
ndsledujici zapdlent.

PL

WEASCIWOSC
UZYTKOWE

Umozliwia zwiekszenie

szybkosci i precyzji
punktowego spawania czesci.

Umozliwia uzyskanie wiekszego
skupienia i stabilnosci tuku
elektrycznego.

Pozwala na ustawienie
stopniowego przechodzenia
od wartosci minimalnej

do maksymalnej w trybie
spawania pulsacyjnego tig.

Innowacyjna funkcja
kontroli poczgtkowego
etapu spawania zapewnia
bezpieczne zajarzenie tuku
i ograniczenie odpryskow
spawalniczych.

Umozliwia lepsze spawanie
materiatéw o niewielkiej
grubosci i uzyskanie
wyjqtkowej estetyki $ciegu
spawalniczego.

Ta szczegdlna funkcja
umozliwia programowane
upalenie drutu (zapobiega
jego przyklejaniu) i jego
idealne przygotowanie do
kolejnego zajarzenia tuku.

RU

OCOBEHHOCTMN
XAPAKTEPMCTVKIA

[loBbilaeT CKOPOCTb A
TOYHOCTb NpK onepaumax
CBAPKM NPUXBATOYHbIMK
LBaAMM.

[MosBonseT A06UTbCs Gorbliel
KOHLIEHTPALMM 1 NydLelr
CTABUNBHOCTU MEKTPUYECKOM
AYTU.

[No3BonseT 3aA0Tb MNIIABHbIM
nepexoa OT MUHMMYMA K
MAKCUMYMY B UMMYIbCHOM
pexume tig.

VIHHOBALMOHHASA QYHKLUMS
KOHTPOMS HAYAbHOM

a3kl BCETAQ rApPAHTUPYET
HAAEXHOE HaYaIo CBAPKU M
MUHUMAbHOE KONTMYEeCTBO
CBAPOYHbIX 6PbI3T.

Mo3BonseT fnyylle CBAPMBATL
TOHKME AETANM M MOMYYdATb
6ornee KpACMBbIN BMA
CBAPHOrO LWBA.

bnaroaaps AaHHOM
CneumanbHoOM

PYHKLIMM AOCTUFAETCS
3aNPOrPAMMMPOBAHHbIN
MPOXXMI MPOBOOKM (MPOBOSIOKA
HMKOTAQ He 3AMMaET) U
OMNTUMArbHAS MOAFOTOBKA ee

K MOCIEAYIOLLEMY 3AXKUTAHMIO
AYTU.

URANOS 2700 MTE
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URANOS 2700 MTE
S o

MIG/MAG TIG MMA
D> 3x400V 3x230V 3x400V 3x230V 3x400V 3x230V

= 16 A 20A 10 A 16A 16 A 20A
P 9,1kVA 9,TkVA 7,TkVA 7,0kVA 10,0kVA 10,1kVA
8,5kW 8,7kW 6,6kW 6,7kW 9,5kW 9,7kW

X% 45% 270A  35% 270A  509% 270A  40% 270A  409% 270A  30% 270A
4o°c) ©60% 250A  609% 230A  60% 260A  609% 250A  609% 250A  60% 230A
1009% 230A 1009% 210A 1009% 240A 1009% 230A 100% 230A 100% 210A

I2 3-270A 3-270A 3-270A
Uo 92V 92V 65V
IP 23S
Tam 620x270x460 mm
A\Kg 25,0kg
EN60974-1
EN60974-2
EN60974-3
EN60974-5
EN60974-7
EN60974-10

EN61000-3-12

[S] C€

cz

Pozornost vénovand ,vyzkumu
a vyvoji“ mize vyzadovat
zmény uvedenych udaja.

PL

Z uwagi na ciggte
zaangazowanie w ,badania i
rozwo]” podane dane mogq
ulec zmianie.

RU

B cBA3M C NOCTOSAHHbBIM
YCOBEPLLIEHCTBOBAHMEM

HA OCHOBE HAY4YHO-
MCCNeAOBATENbCKMX
PA3pPABOTOK NMPUBEAEHHbIE
ACHHbIE MOTYT HE OTPAXATh
BCEX M3MEHEHMMN.
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JOIN! voestalpine Bohler Welding

With over 100 years of experience, voestalpine Béhler Welding is the global top address for the daily challenges in the
areas of joint welding, repair, hardfacing and cladding as well as brazing. Customer proximity is guaranteed by more
than 43 subsidiaries in 25 countries, with the support of 2,300 employees, and through more than 2,000 distribution
partners worldwide. With individual consultation by our application technicians and welding engineers, we make sure
that our customers master the most demanding welding challenges. voestalpine Béhler Welding offers three specialized
and dedicated brands to cater our customers’ and partners’ requirements.

S~

/ b@h|er¥yflgigge Lasting Connections - As a pioneer in innovative welding consumables, Béhler
Welding offers a unique product portfolio for joint welding worldwide. More than
2000 products are adapted continuously to the current industry specifications and
customer requirements, certified by well-respected institutes and thus approved
for the most demanding welding applications. As a reliable partner for customers,
"lasting connections" are the brand's philosophy in terms of both welding and people.

‘\%
raintenance Tailor-Made Protectivity™ - UTP Maintenance ensures an optimum combination of
by voestalpine
protection and productivity with innovative and tailor-made solutions. Everything
revolves around the customer and their individual requirements. That is expressed in

the central performance promise: Tailor-Made Protectivity™.

‘%
) “/ fontargen brazing In-Depth Know-How - As a leading brand of soldering and brazing consumables,
‘ Fontargen Brazing offers proven solutions based on 50 years of industrial experience,
tried and tested processes and methods. This In-Depth Know-How has made
Fontargen Brazing an internationally preferred partner for every soldering and
brazing task.

The Management System of voestalpine Béhler Welding Group GmbH, Peter-Mueller- P

(-‘GI

v

Strasse 14-14a, 40469 Duesseldorf, Germany has been approved by Lloyd’s Register 5

Quality Assurance to: ISO 92001:2015, ISO 14001:2015, OHSAS 18001:2007, applicable 5)) UKAS

to: Development, Manufacturing and Supply of Welding and Brazing Consumables. NSRS
150 9001 « 150 14001 001

More information: www.voestalpine.com/welding CHSASI13001
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